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400} 2000 AL 2000 AL 2000 AL 2000 AL 2000 AL400 P10 x 30 -960 |[( 0,029 )l 163 [( 4,694 )|( 78,500 ) 368,5 - 12,6/ S235JR - SVISLA VYPLN
10800 MW P20 x 40 -1960 |( 0,078 )| 5 |( 0,392 )|( 157,000 ) 61,5 - 12| $235JR - DOLNi MADLO
UL PRVOMAJOVA> P20 x 40 -392 [( 0016 )| 3 [( 0,047 )|( 157,000 ) 74| - 0,1] 235 JR - DOLNi MADLO
A UL. PRVOMAJOVA> ; P20 x 40 -1810 |( 0072 )| 4 |( 0,29 )( 157,000 ) 00 - 0,0/ 5235 JR - DOLNI MADLO
\__/ Q P20 x 40 -1310 |( 0052 )| 1 |( 0,052 )|( 157,000 ) 00 - 0,0 5235 JR - DOLNI MADLO
P P20 x 40 -505 |( 0,020 ) 1 [ 0,020 )|( 157,000 ) 00 - 0,0/ $S235 JR - DOLNi MADLO
P20 x 40 -1460 |( 0058 ) 1 |( 0,058 )|( 157,000 ) 92 - 02| 5235 JR - DOLNI MADLO
P20 x 40 - 495 ( 0,020 ) 1 |( 0,020 )H( 157,000 ) 3.1 - 0,1 S235 JR - DOLNi MADLO
m POHLED m POHLED m POHLED P20 x 40 -310 |( 0012 )| 1 [( 0,012 )|( 157,000 ) 00 - 0.0 S235 JR - DOLNI MADLO
v 150 UL PRVOMAJOVA> \—/ 150 <UL PRVOMAJOVA \:/ 150 P20 x 40 -304 |( 0012 )| 1 |( 0,012 )|( 157,000 ) 1,9 - 0,0 $235JR - DOLNi MADLO
¢ UPE120 - 1990 1,990 5 9,950 13,200 131,3 0,5 49| S235 JR - HORNi MADLO
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1 f 0 a0 0 i 1 ( ( ( ( 7 7 1 UPE120 - 1325 1,325 1 1,325 13,200 17,5 0,5 0,6| 235 JR - HORNI MADLO
UPE120 - 520 0,520 1 | 0,520 13,200 69 05 0,3 5235 JR - HORNI MADLO
I : . } UPE120 - 1490 1,490 1 1,490 13,200 19,7 0,5 0,7/ S235 JR - HORNi MADLO
| S | UPE120 ~ 395 0,395 2 | 0790 13,200 104 05 04| 5235 JR - HORNI MADLO
| | UPE120 - 495 0,495 1 | 0,495 13,200 6.5 05 02| 5235 JR - HORNI MADLO
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UPE120 ~ 385 0,385 2 | o770 13,200 102| 05 04| 5235 JR - HORNI MADLO
UPE120 - 985 0,985 4 3,940 13,200 52,0 0,5 1,9] S235 JR - HORNI MADLO
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ZAVITOVE TYCE: 5.6
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-\ DET. C -\ DET. E /™ DETAIL PATNI DESKY /™ PRICNY REZ U SLOUPKU /™ PRICNY REZ V POLI
\/ ORA 5 14 MADLO UPE120 [MADLO UPE120 POZNAMKY:
SR. M12 SE ZAPUSTNOU HLAVOU, SR. M12 SE ZAPUSTNOU HLAVOU, SR. M12 SE ZAPUSTNOU HLAVOU, /NN % _ , 1. KOTVENI PATNICH DESEK ZABRADELNICH SLOUPKU BUDE PROVEDENO DO PREDVRTANYCH OTVORU POMOCI VLEPENYCH
MATICE M12 + PODLOZKA 1\ 30103  / MATICE M2 + PODLOZKA MATICE M12 + PODLOZKA | 304030 2 % ~ 15150160 il ZAVITOVYCH TYG! M12, MINIMALNI HLOUBKA ZAKOTVENI SE URE PODLE POUZITEHO KOTEWNIHO SYSTEMU. PKO PATNICH DESEK
DIRA #13mm-—~ DIRA #13mm ~MADLO UPE120 DIRA #13mm—~ /MADLO UPEIZ0 ] g N p1oxg0-130 | ~ In 80 ym.
/ — . / £ — = / B | | 2. PROTIKOROZNI OCHRANA OCELOVEHO ZABRADLI:
# \ # # N 4 # e/ i | — ZAROVE ZINKOVANI PONOREM TL 70 pm
/ / / / 3 i | — 2x EPOXIDOVY ZINKOFOSFATOVY NATER 1L 150 um
OVALNA DIRA 13x20 mm P10x90-130 OVALNA DIRA 13x20 mm P10x90—130 oF ] : ~ ~ — 1x AUFATICKY POLYURETANOVY NATER TL. 60 um
30 OVALNA DIRA 1320 mm 30,135 § 351,30 PEI00-1060 : ~IPE100-1060 : ,/~IPE100-1060 3. BAREVNY ODSTIN VRCHNIHO POLYURETANOVEHO NATERU BUDE STANOVEN INVESTOREM.
s | ss o i || _svsLA vemLR 4. DELKA VODOROVNYCH PRVKU ZABRADLI JE STANOVENA JAKO DELKA ROZHODUJICI PRO V¥KAZ MATERIALU.
SVISLA ViPLA—~ | | _—SvsLA vepLi SVISLA VYPLA—~ | | _—SvsLA vepLi S 8 ) 55 29 i 7 P10x30-950 5.V PRIPADE PORUSEN METALIZACE BUDOU PRISLUSNA MISTA OTRYSKANA A NAMETALIZOVANA ZINKEM, PRIPADNE NATEREM
N 1 N P 1 160 i 3 i S OBSAHEM PRASKOVEHO ZINKU. OPRAVOVANA MISTA MUSI BYT OBNOVENA TAKOVYM ZPUSOBEM, ABY OCHRANNA OCINNOST
- A - A = 2 i = i POVLAKU JAKO CELKU BYLA ZACHOVANA. TLOUSTKA POVLAKU NA OPRAVENE PLOSE MUSI BYT MIN. 0 30 m VETS NEZ
- IPET00 - IPET00 == . = MISTNI TLOUSTKA POVLAKU.
: : 6. MATICE BUDOU ZAKRYTY PLASTOVYM "KLOBOUCKEM” VYPLNENYM VAZELINOU.
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